STELUX

SPECIAL SERIES

STELUX C

Isplativ abrazivni medij od nehrdajuceg celika namijenjen ¢iS¢enju, uklanjanju ivica i zavr$noj
obradi obojenih metala i dijelova od nehrdajuceg celika

Izvrsnu ustedu novca ¢ini STELUX C najcesc¢e koriStenim abrazivnim medijem od nehrdajuceg
celika za pjeskarenje obojenih metala i nehrdajucih dijelova, u skladu sa ve¢inom specifikacija i
standarda, kao $§to su NADCA 1 ASTM A 380M.

STELUX C TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HEMIJSKI SASTAV (TEZINSKI %) C-0,2%, Cr-16%, Ni-1,5%, Si-3%, Mn-1%

AISI T EN-10088-1 EKVIVALENTNE | Tip 4311 X17CrNil6- 2

OCJENE

PROSJECNA TVRDOCA (HRC) Nov proizvod: 36 +/- 3/ Pri radu: 52 +/- 3

SPECIFICNA TEZINA 7,6

OBLIK OKRUGAO

MIKROSTRUKTURA FEROMARTENZITNA

PAKOVANIJE 25kg LDPE vre¢a na eur paleti 500kg; 1000kg
(prilagodavanje pakovanja na zahtjev)

PRIMJENA
- legure za lijevanje aluminija i dijelovi:Silumin (aluminij-silicij legure)
- cinkovi tla¢ni odljevci: ZAMAC legure
- odljevci i dijelovi od obojenih metala: bakar, mesing, bronza, legure bakra i nikla
- odljevci, otkovci 1 zavareni dijelovi od nehrdajuceg celika: serije 200 i 300
- priprema povrsine prije nanosSenja praskastih premaza

PREDNOSTI
- Legure za livenje aluminijuma i delovi: Silumin (aluminijum - legure silicijuma);
- ZAMAC legure za tlacno lijevanje cinka;
- odljevci i dijelovi od obojenih metala: bakar, mesing, bronza, legure bakra i nikla;
- odljevci, otkovci 1 zavareni dijelovi od nehrdajuceg Celika;
- priprema povrSine prije nanosenja praskastih premaza
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KVALITET
- visoke stope ¢iS¢enja
- distiji dijelovi
- optimalna zavr§na obrada povrSine
- cilj konzistencije veceg kvaliteta
- pouzdano pracenje kvaliteta

Mesh Sievesize | STELUX STELUX STELUX STELUX | STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX
# mm C200 C150 C100 C60 C50 C40 C30 C20 c10
8 236 AP ’

10 2.00
2 170
14 140
L 118
B 100
20 085
p] on
30 0.60
35 050
40 0425
45 0.355
50 0300
80 0.180
120 0.125
200 0075






